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1) Ostrzezenia

Ta instrukcja zawiera wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa
podczas instalowania, nalezy sie z nig zapozna¢ przed rozpoczeciem prac
instalacyjnych. Niniejsza instrukcje nalezy przechowywac w celu
ewentualnej, przysziej konsultagji.

Biorac pod uwage niebezpieczenstwa, jakie moga wystgpic podczas
instalowania i uzytkowania TUB3500, dla zwiekszenia bezpieczenstwa,
instalacja musi odpowiada¢ przepisom, normom i uregulowaniom
prawnym.

W tym rozdziale sa przywotane wszystkie ostrzezenia ogdlne, inne, wazne
ostrzezenia sg podane w rozdziatach “3.1 Kontrola wstepna”; "5 Odbior i
uruchomienie do pracy”.

AWediug obowigzujacych przepiséw europejskich, wykonanie
drzwi lub bramy automatycznej musi by¢é zgodne z Dyrektywa
98/37/CE (Dyrektywa Maszyn), a w szczegdlnosci musi
odpowiadaé¢ normom: EN 12445; EN 12453 i EN 12635, ktore
pozwalaja na uzyskanie swiadectwa zgodnosci.

Dodatkowe informacje, wytyczne do analiz zagrozen i Ksigzka Techniczna,
sq dostepne na: www.niceforyou.com.

52

m Proby odbiorcze i rozruch 57
5.1 Odbior 57
5.2 Przekazanie do pracy 57
m Konserwacja i likwidacja 58
6.1 Konserwacja 58
6.2 Utylizacja 58
Dane techniczne 58

Instrukcje i ostrzezenia skierowane do uzytkownika
sitownika TUB3500 519

e Ninigjsza instrukcja jest przeznaczona wylgcznie dla wykwalifikowanego
personelu instalujacego. Poza zalgczong specyfikacjg do oderwania dla
instalatora, ‘“Instrukcje i ostrzezenia przeznaczone dla uzytkownika
sitownika TUB3500", zadna inna informacja zawarta w niniejszej
broszurze nie jest potrzebna dla ostatecznego uzytkownikal

e Uzycie TUB3500 do innych celdw niz przewidziano w niniejszej instrukdji
jest zabronione; uzycie niezgodne z przeznaczeniem moze by¢ powodem
niebezpieczenstwa lub wyrzadzi¢ szkody ludziom albo rzeczom.

® Przed rozpoczeciem instalowania nalezy wykona¢ analize zagrozen z
wykazem podstawowych warunkow bezpieczenstwa, przewidzianych w
zatgczniku | Dyrektywy Maszyn, wskazujgc odpowiednie rozwigzania jakie
nalezy zastosowac.

Przypomina sig, ze analiza zagrozen jest jednym z dokumentéskiadowych

“ksiazki technicznej” automatyzaciji.

e Nalezy sprawdzi¢ konieczno$¢ zastosowania dodatkowych urzadzen w
celu skompletowania automatyzacji z TUB3500 na podstawie
istniejgcych warunkow uzytkowania i innych, wystepujgcych zagrozen;
muszg, na przyktad, by¢ wziete pod uwage zagrozenia wynikajgce z
uderzenia, zgniecenia, wciagniecia itp., | inne ogdlne zagrozenia.



e Nie wykonywa¢ zadnych zmian na zadnej z czesci, jesli nie sa
przewidziane w ninigjszej instrukcji; operacje tego rodzaju moga jedynie
spowodowac niewtasciwe dziatanie; NICE nie bierze odpowiedzialnosci
za szkody powstale na zmodyfikowanym produkcie.

e Podczas instalowania i uzytkowania, nalezy uwaza¢, aby do wnetrza
centrali i innych urzadzen otwartych nie dostaly sie elementy state Iub
plyny; ewentualnie nalezy zwroci¢ sie do serwisu technicznego NICE;
uzytkowanie TUB3500 w takich sytuacjach moze spowodowac
niebezpieczenstwo.

e Automat nie moze by¢ uzytkowany znim nie zostanie dopuszczony do
pracy, zgodnie z rozdzialem: 5 Odbidr i dopuszczenie do pracy”.

e Opakowanie TUB3500 musi by¢ zlikwidowane zgodnie z migjscowymi
przepisami.

2) Opis produktu i przeznaczenie

e Gdy naprawa wykonana wedtug wskazowek umieszczonych w niniejszej
iinstrukcji nie da oczekiwanego efektu, nalezy skontaktowac sie z
serwisem firmy NICE.

Po zadzialaniu wylacznikow automatycznych lub bezpiecznikow i przed
ich przywréceniem do pierwotnej postaci, nalezy okreslic i wyeliminowac
usterke.

Przed uzyskaniem dostepu do wewnetrznych zaciskow TUB3500, nalezy
odigczy¢ wszystkie obwody zasilania; na przyklad odigczajac je za
pomoca wylacznika magnetyczno-termicznego, znajdujgcego sie na
centrall.

-

TUB3500 jest sitownikiem do bram przesuwnych o duzych wymiarach,
uzywanych w przemysle, z zabudowang centralg i przygotowanych do
wbudowania odbiornikéw NICE.

Sitownik dziatajg za pomocg energii elektrycznej, a w przypadku braku
zasilania z sieci elektrycznej sitownik mozna odblokowac specjalnym
kluczem i brame mozna przesunac recznie.
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/2.1) Ograniczenia zastosowania

Dane dotyczgce wydajnosci sitownik TUB3500 podane sg w rozdziale
‘7 Charakterystyki techniczne” 1 sg jedynymi warto$ciami, jakie
pozwalajg na wiasciwg ocene mozliwosci uzycia.

Ogdlnie, TUB3500 jest w stanie zautomatyzowac¢ bramy o wadze do
350 kg lub o diugosci do 30m wedtug jak podano w tabelach nr 1.

Tabela nr 1: ograniczenia wynikajace z dtugosci skrzydta

Dhugos¢ skrzydta w metrach Maksymalna ilos¢ cykli/godzine
Do 5 30

5+10 15

10+15 10

16+20 7

20+25 6

25+30 5

N
/

2.2) Typowa instalacja

Na rysunku przedstawiona jest typowa instalacja automatyki dla bramy przesuwnej przy wykorzystaniu sitownika TUB3500.

AN

1. Przetgcznik na klucz 6. Zderzak wylacznika krancowego “Otwarty” 11. Sinik
2. Fotokomoérki na kolumience 7. Listwa zebata 12. Zderzak wylacznika kraricowego
3. Fotokomaérki FOTO 8. Listwa wtdrmna stata (opcja). “Zamkniety”
4. Listwa pierwsza stala (opcja). 9. lLampa ostrzegawcza 13. Listwa wtdrna ruchoma (opcja).
\5. Listwa pierwsza ruchoma. 10. Antena 14. Nadajnik radiowy /
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2.3) Wykaz przewodoéw

W typowym urzgdzeniu przedstawionym na rysunku 2 uwidocznione
sgq takze przewody niezbedne do podigczenia réznych urzgdzen; w
tabeli nr 2 podane sg charakterystyki przewodow.

A Nalezy zastosowaé¢ witasciwe przewody do kazdego
rodzaju instalacji; na przyktad zaleca si¢ przew6d HO3VV-F do
wnetrz albo HO7RN-F na zewnatrz.

Tabela nr 2: wykaz przewodoéw

Podiaczenie Rodzaj przewodu Maksymalna dozwolona diugosé

A. Linia elektryczna zasilajgca 1 przewdd 4 x 1,6 mm? 30m (1)

B. Lampa ostrzegawcza 1 przewdd 2 x 1,5 mm? 20m

C. Antena 1 przewdd ekranowany RG58 (zalecany krotszy od 5 metrow)

D. Fotokomdrki nadajnika 1 przewdd 2 x 0,25 mm? 30m (3)

E. Przetacznik na Klucz 2 przewody 2 x 0,25 mm? 50m (2)

F. Listwy stale 1 przewdd 2 x 0,5 mm? 30m (4) (6)

G. Listwy ruchome 1 przewdd 2 x 0,25 mm? 30 m (4) (5) (B)

H. Fotokomdorki odbiomnika 2 przewody 2 x 0,25 mm? 30m (2) (3)

Uwaga 1:  Jesli przewdd zasilajacy jest diuzszy niz 30 m, wowczas nalezy zastosowac przewdd o wiekszym przekroju, na przyklad 4x2,5mm?,
oraz niezbedne jest dodatkowe uziemienie w poblizu automatyki.

Uwaga 2:  Dwa przewody 2x0,25mm?* mogg by¢ zastgpione jednym przewodem 4x0,25mm?

Uwaga 3:  Zastosowac przewody opancerzone w przypadku, gdy dlugos¢ przekracza 30 m, a uziemienie podiaczy¢ tylko po stronie centrall.

Uwaga 4: W specyficznych zastosowaniach moze by¢ konieczne zastosowanie bardziej czutych listew. Gdy juz zainstalowana zostata wiecej niz
jedna listwa nalezy przeczyta¢ ponownie instrukcje po to, aby wybra¢ rodzaj zalecanego potaczenia.

Uwaga 5: Do polaczenia listew ruchomych na skrzydtach przesuwnych nalezy wykorzystac odpowiednie urzadzenia, kidre pozwalaja na
polaczenie elekiryczne rowniez wtedy, kiedy skrzydio jest w ruchu.

Uwaga 6: 08¢ niezbednych przewoddw do podiaczenia ruchomych lub stalych listew zalezy od zastosowanej techniki do zagwarantowania

zgdanej kategorii bezpieczenstwa. Przykiad odnosi sie do listew TCB65 podigczonych do zigczy TCE.

J

3)

Instalowanie

\

uregulowaniami prawnymi, oraz wedtug niniejszej instrukcji.

/AInstalacja sitownika TUB3500 musi by¢ wykonana przez wykwalifikowany personel, zgodnie z przepisami, normami i

/

.

3.1) Kontrola wstepna

Przed przystgpieniem do instalacji sitownika TUB38500, nalezy

przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole:

e Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy i materialy, jakie bedag
zastosowane, sg w idealnym stanie, odpowiednie do uzycia i zgodne
Z normami.

e Sprawdzi¢, czy konstrukcja bramy jest odpowiednia do wykonania
automatyki.

e Sprawdzi¢ czy waga bramy znajduje sie w granicach maksymalnie
do 3500 kg i czy diugos¢ nie przekracza 30 m.

e Sprawdzi¢, czy na calej drodze przesuwu skrzydia, tak przy
zamykaniu jak i przy otwieraniu, nie ma miejsc gdzie wystepuje
zwigkszony opor.

e Sprawdzi¢, czy nie ma niebezpieczenstwa wykolejenia sie skrzydia i
czy nie wystepuje zagrozenie wysuniecia sie z prowadnic.

e Sprawdzi¢ wytrzymatos¢ mechanicznych ogranicznikow ruchu, czy
nie powstang odksztalcenia nawet, jesli skrzydio miatoby uderzy¢
silnie w zderzak.

e Sprawdzi¢, czy skrzydio pozostaje w rownowadze, to znaczy nie
moze sie ruszac jesli jest zatrzymane i pozostawione w jakiejkolwiek
pozyci.

e Sprawdzi¢ strefe mocowania sitownika, czy nie jest narazona na
zalanie i ewentualnie zamontowac¢ sitownik na odpowiednim
wspormiku nad ziemig.

e Sprawdzi¢, czy strefa mocowania sitownika pozwala na jego
wysprzeglenie oraz bezpieczny i pewny przesuw reczny.

e Sprawdzi¢, czy punkty mocowania roznych urzadzen sg w miejscach
zabezpieczonych przed uderzeniami i czy powierzchnie montazu sa
odpowiednio solidne.

e Uwaza¢, aby nie zanurza¢ elementow automatyki w wodzie Iub
innych plynach.

e Nie ustawia¢ TUB3500 w poblizu ognia lub Zrodia ciepta; w
Srodowisku potencjalnie wybuchowym, ani tez kwasnym Ilub
zasolonym.

e Moze ono uszkodzic TUB3500 i spowodowac nieprawidtowe
dziatanie lub niebezpieczne sytuacie.

e \W przypadku istnienia przejscia (oramki) wewnatrz skrzydia lub w
obszarze ruchu skrzydia, nalezy upewni¢ sie, ze nie utrudnia ono
normalnego przesuwu i ewentualnie przewidzie¢ odpowiedni system
plokujgey.

e Podigczy¢ centrale do elekirycznej linii zasilajgce] wyposazonej w
uziemienie zabezpieczajgce.

e Flekiryczna linia zasilajgca musi by¢ odpowiednio zabezpieczona
przez whasciwe bezpieczniki magnetyczno-termiczne i réznicowe

\
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3.2) Mocowanie sitownika

Jesli powierzchnia podparcia juz istnieje, to mocowanie sitownika musi

by¢ wykonane bezposrednio na tej powierzchni, uzywajgc do tego

odpowiednich materialow, na przykiad kotkow rozporowych.

W przeciwnym przypadku, w celu zamocowania siltownika nalezy:

1. Wykonac¢ wykop pod fundament o odpowiednich wymiarach.

2. Przygotowa¢ jedng Ilub wiecej rurek do przeprowadzenia
przewodow, tak jak na rys. 5

3. Polaczy¢ 4 sruby fundamentowe z plytg fundamentows, ustawiajgc
jedna nakretke pod, a druga na plycie tak, jak na rysunku 3, w taki
Spostb, aby czes¢ gwintowana jak najwiecej wystawalta z piyty.

4. Wyla¢ beton, i zanim zacznie teze¢, ustawiC piyte fundamentowa,
sprawdziC czy jest rownolegla do skrzydta i doktadnie
wypoziomowana tak, jak na rysunku 5. Odczeka¢ do calkowitego
stezenia betonu.

5. Zdjg¢ obudowe sitownika, wykonujgc odwrotng operacje od
przedstawionej na rysunku 7.

6. Oprze¢ na plycie fundamentowej sitownik i ustawi¢ go doktadnie
rownolegle do skrzydta bramy, a nastepnie zamocowac go silnie do
4 $rub fundamentowych za pomoca 4 nakretek i podkiadek, jakie
znajdujg sie na wyposazeniu i tak, jak na rysunku 6.

7. Odblokowa¢ sitownik w sposdb podany w paragrafie
“Wysprzegalnie i ruch reczny” w rozdziale “Instrukcje i ostrzezenia
przeznaczone dla uzytkownika sitownika TUB3500”.

8. Calkowicie otworzyC skrzydio, oprze¢ na kole zebatym pierwszy
odcinek listwy zebatej i sprawdzi¢, czy jej poczatek pasuje do
czesci poczatkowej skrzydta. SprawdziC, czy pomiedzy kotem
zebatym a listwg pozostawiony jest luz na 2+3 mm, nastepnie
odpowiednimi narzedziami przykrecic listwe zebatg do skrzydia.

AW celu unikniecia przypadku, ze gdy ciezar skrzydta
obciaza znacznie siftownik nalezy pozostawi¢ pomiedzy listwa
zebatg a kotem zebatym luz na 2:3mm.

10.
11.

12.

13.

14.

15.

Przesungc¢ skrzydio i wykorzystywac zawsze koto zebate jako punkt
odniesienia do zamocowania nastepnych elementow listwy.
QOdcia¢ ostatni, nadmierny odcinek listwy.

Wykonac szereg ruchdéw polegajgcych na zamykaniu i otwieraniu i
sprawdzi¢, czy listwa zebata przechodzi prawidiowo po kole
zebatym, z odstepstwem liniowym nie wiekszym niz 10-15 mm, |
ze, na catej jej diugosci jest zachowany luz 2-3 mm.

Zamocowa¢ odpowiednimi nakretkami  zderzaki  wytgcznikdw
krancowych “Otwarte” i “Zamkniete” z obydwu koncow zebnika,
tak jak na rysunku 4. Nalezy wzig¢ pod uwage, ze kiedy zaczynaja
dziala¢ wylaczniki krancowe, skrzydio przesunie sie jeszcze o 2+3
cm; zaleca sie wiec ustawi¢ zderzaki wytacznikow krancowych z
odpowiednim  marginesem w stosunku do zderzakow
mechanicznych.

Wykona¢ odwrotng operacje niz ta, ktora wykonano w punkcie 7 i
zablokowacC kofo zebate.

Zamocowa¢ obudowe TUB3500 jak pokazano na rysunku 7 |
upewnicC sie, ze dzwigienka wylacznika krancowego znajduje sie
ponad kotem zebatym i ze porusza sie bez przeszkod.

Zamkng¢ drzwiczki sitownika i upewniC sie, ze wiaczyt sie mikro-
wytacznik bezpieczenstwa, ktory znajduie sie po prawej stronie
silnika elektrycznego.

55+60mm

\
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3.3) Instalowanie innych urzadzen na centrali.

Wykona¢ instalacje wszystkich przewidzianych urzadzen, zgodnie z odpowiednimi instrukcjami. Zweryfikowa¢ w instrukcji “mindyA500”, jakie

urzadzenia mogg by¢ podtaczone do TUB3500.

\

-

o

3.4) Polaczenia elektryczne
Podtaczenie zasilania do sitownika musi byé wykonane
bez napiecia w urzadzeniu, przez fachowy, wykwalifikowany
personel, posiadajacy niezbedne narzedzia i w peinym
poszanowaniu przepiséw, norm i uregulowan prawnych.
1. Aby otworzy¢ drzwiczki centrali | uzyska¢ dostep do kontrolnego
obwodu elektronicznego urzadzenia TUB3500 odkrecic 2 Sruby z
Z0ltego tworzywa.

2. Odpowiednio przycia¢ przelotki przewodow, znajdujace sie w dolnej
czescl centrali | przeciggnaC przez nie wszystkie przewody
elektryczne.

3. Unieruchomi¢ wszystkie przewody za pomocg opasek do
blokowania przewodow.

4. Przy wykonywaniu podtaczen elekirycznych kierowac  sie
instrukcjami “mindyA500”.

J
~

)

4)

Kontrola dziatania

Przed rozpoczeciem fazy kontroli i rozruchu automatyki ustawi¢ skrzydio w potowie drogi tak, aby moglo sie swobodnie porusza¢ w kierunku

otwarcia jak i zamkniecia.

-

4.1) Podtaczenie zasilania

Podligczenie zasilania do sitownika TUB3500 musi by¢
wykonane przez fachowy, wykwalifikowany personel,
posiadajacy niezbedne narzedzia i w pelnym poszanowaniu
przepiséw, norm i uregulowan prawnych.

e Jak tylko zasilanie zostanie podigczone do TUB3500  uzbrajajac
zabezpieczenie magnetyczno-termiczne znajdujgce sie na centrali
elektrycznej, nalezy sprawdzi¢, czy dioda OK znajdujgca sie posrodku
centrali rozpocznie miga¢ i czy dioda wejscia Foto swieci sie.

e Teraz nalezy nacisng¢ dzwigienke mikro - wytacznika znajdujgcego
sle po prawej stronie silnika elektrycznego i sprawdzi¢, czy zaswieca
sle takze diody ALT oraz wylacznikow krancowych FCA i FCC.

e Jesli tak sie nie dzieje nalezy natychmiast wylaczy¢ zasilanie centrali
i zweryfikowa¢ potgczenia elektryczne.

e Inne informacje, niezbedne do wyszukiwania i diagnozy uszkodzen
podane sg w instrukcji centrali “mindyA500”.

~

-
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4.2) Kontrola kierunku

Po zasileniu silnika trojfazowego, kierunek ruchu obrotow silnika zalezy

od sposobu podigczenia 3 faz zasilania; nie jest wiec mozliwe

wczesniejsze okreslenie zadanego kierunku obrotow jak rowniez czy

wylaczniki krancowe zadzialaja w zadanym kierunku ruchu.

Aby ustawi¢ prawidlowy kierunek ruchu wykona¢ ponizej

przedstawione czynnosci:

a. Kontrola kierunku obrotéw silnika: Ustawi¢ brame w polowie
drogi, nada¢ impuls na wejscie Otwiera centrali A500 (zacisk nr 20)
i sprawdzi¢, czy brama poruszy sie w kierunku otwarcia. Jesli
kierunek jest prawidiowy nalezy przejs¢ do nastepnej fazy; w
przeciwnym wypadku natychmiast odigczy¢  zasilanie od centrali i
zamieni¢ podigczenie przewoddw na zaciskach 3 i 4 na listwie
zaciskowej A500 i powtdrzy¢ kontrole kierunku obrotow silnika.

b. Kontrola zadziatania wytacznika krancowego: Podczas
ruchu otwierania i zanim brama zostanie catkowicie otwarta, nalezy
zasymulowa¢ dziatanie wylgcznika krancowego w zadanym
kierunku i sprawdzi¢, czy manewr otwarcia zostanie zatrzymany.
Jesli tak sie nie stanie nalezy natychmiast odtaczy¢ zasilanie od
centrali i zamieni¢ podigczenie przewoddw na zaciskach 10112 na
listwie zaciskowej ABO0I powtdrzy¢ kontrole zadziatania wytgcznika
krancowego.

AN

-
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4.3 Kontrola ruchu bramy

Po ostatecznym i prawidiowym zamocowaniu zderzakow wytgcznikow

krancowych (Rysunek 4) na kole zebatym, zaleca sie wykonanie kilka

ruchow otwierania i zamykania po to, aby sprawdzi¢ czy porusza sie
prawidiowo.

1 ZasterowaC¢ manewr otwarcia:

a. Sprawdzi¢, ze otwarcie bramy przebiega przy statej predkosci;

b. Sprawdzi¢, czy zderzak wylgcznika krancowego (rysunek 2)
powoduje zadziatanie mikro wytacznika, zatrzymujgc skrzydio i z
maksymalnym przesunieciem o nastepne 2-3 cm (nalezy mie¢ na
uwadze to, ze przy wzroscie temperatury czas zatrzymania skrzydia
moze sie wydiuzyc).

c. Kiedy skrzydio juz nie porusza sie, sprawdzi¢ czy brama zatrzymata
sie w odleglosci 4-5 cm od zderzaka.

2. Zasterowac manewr zamkniecia: tak, jak w punkcie 1.

3. W przypadku, gdy przestrzen zatrzymania bramy jest wieksza od 2-
3 cm nalezy wyregulowa¢ hamulec mechaniczny wediug informacii
zawartych w rozdziale 5.1.

4. Wykona¢ kilka manewrow otwierania i zamykania w celu

wychwycenia ewentualnych usterek montazu i regulacii lub innych
anomalii na przyklad momentow zwiekszonego tarcia.

5. Sprawdzi¢, czy mocowanie sitownika TUB3500, listwy zebatej |

zderzakow wylgcznikow  krancowych jest pewne, stabilne i
odpowiednio wytrzymate rowniez podczas silnych przyspieszen lub
zwolnien ruchu bramy.

/
\
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Proby odbiorcze i rozruch.

/

Jest to najwaznigjsza faza przy wykonywaniu automatyki, ktéra ma na
celu zapewnienie maksymalnego bezpieczenstwa. Procedura odbioru
moze stuzy¢ rowniez jako okresowa kontrola urzadzen, ktére sktadajg
sie na automatyke. .

A Test odbiorczy catej automatyki musi by¢é wykonany przez
doswiadczony i wykwalifikowany personel, ktéry wezmie na
siebie odpowiedzialno$s¢ za wykonanie swojej pracy i
Swiadomy jest ewentualnego niebezpieczenstwa. Personel
ten ma zweryfikowaé czy przestrzegane sa wymagania i
regulaminy normy EN12445, ktéra ustala sposéb wykonania
kontroli automatyki bramy.

\

-
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5.1) Odbiér

Kazdy element automatyki, na przykiad czujniki krawedziowe,

fotokomorki, obwodd  zatrzymania awaryjnego itp., wymagajg

specyficznej fazy odbioru; dla tych urzadzen bedzie trzeba wykonac
procedury podane w odpowiednich dla nich instrukcjach.

W czasie odbioru sitownika TUB3500 nalezy wykonaC nastepujgce

operacje:

1. Sprawdzi¢, czy byly dokladnie przestrzegane wskazowki tego
podrecznika, a w szczegdlnosci te z rozdzialu 1 "Ostrzezenia”;

2. Wykorzystujgc przewidziane urzadzenia sterowania lub zatrzymania
(Wylgcznik na Klucz, przyciski sterowania lub nadajniki radiowe),
wykona¢ proby otwarcia, zamkniecia i zatrzymania bramy i sprawdzi¢
czy jej zachowanie odpowiada temu, jak powinna reagowac.

3. Zweryfikowa¢ po kolei wiasciwe funkcjonowanie wszystkich
urzgdzen zabezpieczajgcych (fotokomaorki, czute krawedzie, itd.).

4. Jesli niebezpieczne sytuacje, spowodowane ruchem skrzydia, zostaty
wyeliminowane poprzez ograniczenie sity zderzenia, nalezy wykona¢
pomiar sity, zgodnie z tym jak przewiduje norma EN 12445,

5. Sprawdzi¢ czy miejsce zatrzymania bramy wynosi 2-3 cm, w
przeciwnym przypadku wyregulowa¢ hamulec mechaniczny w
nastepujacy sposob (rysunek 8):

a. Obroci¢ nakretke znajdujaca sie na wale silnika o okolo podt
obrotu w kierunku wskazéwek zegara;

b. Jesli pdt obrotu okaze sie niewystarczajace, nalezy nakretke
dokrecic jeszcze troche;

c. Nalezy przy tym uwazac¢, aby nie dokreci¢ nakretke zbyt mocno
bo w ten sposdb mozna zablokowac¢ sinik elektryczny
catkowicie.

A Przed
bezwzglednie wytaczy¢ zasilanie elektryczne, przetaczajac
wytacznik magnetyczno-termiczny znajdujacy sie¢ w centrali
na pozycje “OFF”.

regulacja hamulca mechanicznego, nalezy

AN
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5.2) Przekazanie do pracy.

Przekazanie do pracy moze nastgpi¢ tylko po wykonaniu z wynikiem

pozytywnym wszystkich faz odbioru TUB3500  oraz innych

zabudowanych urzadzen.

Zabronione jest czesciowe przekazanie do pracy w  trybie

Jtymczasowym”.

1. Przez co najmniej 10 lat trzeba przechowywa¢ dokumentacie
techniczng automatyki, ktora powinna zawierac: rysunek ziozeniowy
instalacji, schemat potgczen elektrycznych, analize zagrozen wraz z
odpowiednimi,  zastosowanymi  rozwigzaniami,  $wiadectwo
zgodnosci producenta wszystkich uzytych urzadzen (dla TUB3500
uzy¢ zalgczonego Swiadectwa zgodnoéci CE); kopie instrukci
uzytkowania i harmonogram konserwacji automatyki

2. Na bramie nalezy zamocowa¢ tabliczke zawierajgca przynamnie;
nastepujace dane rodzaj automatyki, nazwe i adres producenta
(osoby odpowiedzialnej za dopuszczenie do uzytkowania), numer
urzadzenia, rok produkcji i oznaczenie “CE”

3. ZamocowaC w pewny sposob na koncu bramy etykietke Iub
tabliczke z opisem operacji do odblokowania i recznego otwierania.

4. Opracowa¢ i przekaza¢ wiascicielowi swiadectwo zgodnosci
automatyki.

5. Opracowa¢ i przekaza¢ wiascicielowi podrecznik z “Instrukcjg i
ostrzezeniami do uzywania automatyki”.

6. Opracowac i przekaza¢ wiascicielowi harmonogram konserwadii
automatyki  (ktory musi zawiera¢ wszystkie opisy dotyczace
konserwacji pojedynczych urzgdzen).

7. Przed przekazaniem automatyki do pracy poinformowac w
odpowiedni sposéb na pismie wiasciciela (na przyklad na
podreczniku z instrukcjami i ostrzezeniami do uzywania automatyki)
0 obecnych niebezpieczenstwach i zagrozeniach zwigzanych z
pracq urzadzenia.

J
\
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6)

Konserwacja i likwidacja

W tym rozdziale podane sg informacje niezbedne do wykonania
harmonogramu konserwagcji i likwidacji TUB3500.

/
-
/

6.1) Konserwacja

W celu utrzymania stalego poziomu bezpieczenstwa i zapewnienia
maksymalnego czasu uzytkowania calej automatyki regularna
konserwacja jest niezbedna.

ACzynnoéci konserwacyjne nalezy wykonaé S$cisle
przestrzegajagc norm bezpieczenstwa umieszczonych w
niniejszej instrukcji wedtug prawa i norm aktualnie
obowiazujacych.

Dla innych urzadzen, wspoipracujgcych z TUB3500 nalezy

przestrzega¢ odpowiednich dla nich harmonogramow konserwacii.

1. Dla TUB3500 nalezy zaplanowac¢ przeglad co 6 miesiecy lub co
10.000 cykli pracy.

. Odlaczy¢ jakiekolwiek zrédio zasilania elektrycznego.
. Sprawdzi¢ i oceni¢ stan zuzycia wszystkich podzespolow, ktore

. Sprawdzi¢ stan zuzycia elementow ruchomych kota zebatego,

. Ponownie podiaczy¢ zasilanie elekiryczne i wykona¢ wszystkie

J

skladajg sie na automatyke ze szczegdlnym uwzglednieniem
Zjawiska korozji lub oksydacji elementow strukturalnych; wymienic
elementy, ktére nie gwarantujg odpowiedniego dziatania

listwy zebatej i elementow ruchomych skrzydta, wymieni¢ czesci
zuzyte.

proby i kontrole przewidziane w paragrafie 5.1 *Odbior”.,

-
/
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6.2) Utylizacja

TUBB3500 jest wykonany z réznego rodzaju materiatow, niektore z nich
moga by¢ odzyskiwane; stal, aluminium, tworzywa sztuczne, przewody
elektryczne; inne musza by¢ Zzlikwidowane: baterie i obwody
elektroniczne.

A Niektére elementy moga zawiera¢ substancje trujace, nie
wolno ich porzucaé w przypadkowych miejscach.

Zapoznac¢ sie ze sposobami recyklingu i dostosowac¢ sie do
aktualnie obowiagzujacych w tym zakresie norm.

1. Odtgczy¢ zasilenie od automatyki.
2. Poodkreca¢ wszystkie urzadzenia i akcesoria w  kolejnosci
odwrotnej do podanej w rozdziale 3 "Instalowanie”.

. Oddzielie, o ile to moZliwe, czesci, ktdre mogg by¢ poddane

. Rozdzielic i

AN

recyklingowi lub likwidacji w inny sposodb, na przyklad elementy
metalowe od elementow z tworzyw sztucznych, obwody
elektroniczne, baterie, itp.

przekaza¢ tak posortowane materialy do
autoryzowanych — punktow — miejscowych  zajmujgcych  sie
odzyskiwaniem materiatow wtornych.

J

7)

Dane techniczne

/ W celu ulepszenia swoich produktow, Nice S.p.A. zastrzega sobie prawo zmiany charakterystyk technicznych w jakimkolwiek momencie i bez\
uprzedzenia, utrzymujgc jednak funkcjonalnosce i przeznaczenie wyrobu.
Wszystkie charakterystyki techniczne tutaj podane odnosza sie do temperatury otoczenia 20°C (£5°C).

Dane techniczne TUB3500

Typ Elektromechaniczny sitownik samo hamujgcy do automatyzacji bram przesuwnych do uzytku
prywatnego wraz z elektroniczng centralg sterujgcg

Kolo zebate Z=18; Modu=6; Krok=18.8; srednica kota podzialowego =108mm

Maksymalny moment startowy

418Nm; odpowiadajgcy mozliwosci uruchomienia skrzydta, ktdrego statyczne tarcie wytwarza
obcigzenie oporne do 7740N

Moment nominalny

T90NmM; odpowiadajacy zdolnosci podtrzymania ruchu skrzydia, ktdrego tarcie dynamiczne
wytwarza obcigzenie oporne do 3520N

Predkos¢ przy momencie nominalnym

0.167m/s (10m/min)

Maksymalna czestotliwos¢ cykli pracy 200 cykli/dzien

Maksymalny czas pracy ciaglej

30 minut (centrala przewiduje maksymalny czas pracy na 120 sekund, ktéry moze by¢
wydiuzony do 210 sekund)

Ograniczenia zastosowania

Zwykle TUB3500 moze zautomatyzowac bramy z waga maksymalnie do 3500 kg i o
maksymalnej diugosci do 30 m.

Zasilenie Troffazowe  400Vac +/-10%; 50Hz.
Maksymalna moc pobierana 550 W
Klasa izolacji 1 (wymaga uziemienia)

Temperatura prac -20°C + 50°C

Uzytkowanie w atmosferze szczegdinie kwasnej
lub stonej albo potencjalnie wybuchowe: NIE

Stopien zabezpieczenia P 44

Wymiary i ciezar

580X480X240; 60 kg

Inne charakterystyki techniczne znajduje sie w instrukcjach centrali A500.
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Instrukcje i ostrzezenia skierowane do uzytkownika sitownika TUB3500

Gratulujemy wyboru automatyki firmy Nice!

Nice S.p.A. produkuje elementy do automatyzacji bram,
drzwi, bram rolowanych, rolet i markiz: sitowniki, centrale
sterujgce, piloty, lampy ostrzegawcze, fotokomorki i
akcesoria

Firma Nice stosuje w swoich produktach wytgcznie surowce
wysokiej jakosci I, z powotania, poszukuje nowych rozwigzan
innowacyjnych maksymalnie utatwiajgcych uzytkowanie tych
urzgdzen. Elementy te sg technicznie wysokiej jakosci,
estetyczne i z dokladnie opracowang ergonomia: z zestawu
produktow Nice wasz instalator z pewnoscig wybierze
produkt, ktory najbardziej odpowiada waszym wymaganiom.
Wasza automatyka nie jest produktem firmy Nice, ale jest
dzietem sztuki zrealizowanym w wyniku wieloletnich analiz,
obliczen, wyboru surowcow, a realizacja tej instalaci
powierzona jest waszemu instalatorowi.

Kazda automatyka jest jedyna w swoim rodzaju. Gdy wasz
instalator posiada wystarczajgce doswiadczenie i niezbednag
wiedze do jej wykonania to automatyka na pewno bedzie
odpowiadata waszym wymaganiom, bedzie trwata |
niezawodna, a przede wszystkim bedzie wykonana zgodnie
7 aktualnie obowigzujgcymi normami prawnymi.
Automatyka jest wygodnym rozwigzaniem, posiada
funkcjonalny system zabezpieczajacy | gdy jest zadbana
bedzie wam stuzy¢ wiele lat.

Gdy automatyka spetia wasze wymagania w zakresie
bezpieczenstwa i zgodnie z normami prawnymi nie znaczy
to, ze nie istnigja inne niebezpieczenstwa. Mogg sie bowiem
utworzyC sie sytuacje niebezpieczne spowodowane
nieodpowiedzialnym i blednym uzytkowaniem. Dlatego tez
chcemy przekaza¢ wam uzyteczne wskazowki w celu
unikniecia takich niekorzystnych sytuacii:

¢ Przed pierwszym uruchomieniem automatyki
nalezy poprosic instalatora o doktadne przedstawienie
ewentualnych niebezpieczenstw. PrzeczytacC instrukcije i
ostrzezenia dla instalatora, kiorga wam przekazat.
Nalezy przechowywac instrukcje w celu mozliwych
poéznigjszych konsultacji | przekaza¢ jg ewentualnemu
nastepnemu uzytkownikowi bramy.

e Wasz automat jest maszyna, ktéra doktadnie
wykonuje wasze polecenia; niewtasciwe Iub
nieuprawnione uzycie moze sta¢ sie niebezpieczne: nie
sterujcie ruchem bramy, jesli w jej poblizu znajdujg sie
0soby, zwierzeta lub przedmioty.

Dzieci: automatyka gwarantuje wysoki stopien
bezpieczenstwa. Zatrzymuje ruch, gdy jej system
zabezpieczajgcy odczyta obecnos¢ osob lub rzeczy i
gwarantuje uaktywnienie tego sytemu w sposob pewny |
przewidziany. Bezpieczniej jednak jest zabroni¢ dzieciom
bawienia sie w poblizu automatyki jak rowniez
pozostawionymi bez nadzoru pilotami, aby uniknac
nieumysinego wigczenia: to nie zabawkal!

e Usterki: Gdy zauwazy sie jakiekolwiek niewtasciwe
zachowanie automatyki nalezy odiagczyC od niej zasilanie
elekiryczne i wysprzeglic recznie. Nie probujcie sami
wykonac¢ jakiejkolwiek naprawy, lecz zwrdccie sie o
pomoc do waszego zaufanego instalatora: wezwac
uprawnionego instalatora: brama moze funkcjonowac
rowniez bez automatyki.

e Czynnosci konserwacyjne. Automat,
maszyna, wymaga okresowych CzynnoScCi
konserwacyjnych, co gwarantuje jej bezpieczne i
dlugoletnie  funkcjonowanie. Uzgodni¢ z waszym
instalatorem  program  okresowych  przegladow
konserwacyjnych. Firma Nice poleca, aby przeglady
wykonywac co szes¢ miesiecy, ale zalezy to tez od
intensywnosci uzytkowania. Wszelkie czynnosci zwigzane
z kontrolg, konserwacjg czy naprawg zleci¢ tylko
wykwalifikowanemu technikowi.

jak kazda

Nawet jesli uwazacie ze potraficie, nie modyfikujcie
urzadzenia | parametrdw programowania oraz nie
regulujcie automatyki: nalezy to do waszego instalatora

Kontrola korcowa, okresowe przeglady i ewentualne
naprawy maja by¢ udokumentowane przez osobe
wykonujgcg te  czynnosci:  dokumenty te ma
przechowywac¢ wiasciciel instalacji.

e Ztomowanie. Po zakonczeniu okresu uzytkowania
automatyki  dopilnujcie, aby likwidacja zostatla
przeprowadzona przez wykwalifikowany personel i aby
materialy zostaly poddane recyklingowi lub utylizacji
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

e W wypadku uszkodzenia lub braku zasilania.
Oczekujgc na przybycie instalatora (lub na powrdt energii
elektrycznej oraz gdy instalacja nie posiada akumulatorow
awaryjnych) urzadzenie moze by¢ uruchamiane recznie,
czyli jak kazde inne urzadzenie nieautomatyczne.
Wysprzeglic urzadzenie recznie: ta czynnos¢ jest jedyna
czynnoscig, ktorg moze wykona¢ uzytkownik. Jest to
funkcja dokladnie opracowana przez firme Nice w celu
utatwienia jej obstugi bez stosowania narzedzi i wysitku
fizycznego.
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Odblokowanie i ruch reczny: przed wykonaniem tej operacji zwrécié uwage na to, ze odblokowanie moze by¢
wykonane jjedynie, kiedyskrzydto jest nieruchome.

1. Otworzy¢ drzwi TUB3500 za pomocg klucza, jaki jest na wyposazeniu, rysunek 9.

2. Klucz szesciokatny wiozy¢ do watka, rysunek 10,

3. Dokreci¢ catkowicie sruby wewnatrz watka, tak jak pokazano na rysunku 11,

4. Wyjac¢ klucz szesciokgtny i zamkna¢ drzwi TUB3500

5. Poruszy¢ recznie skrzydio, tak jak pokazano na rysunku 12.

Aby zablokowac: wykona¢ w odwrotnej kolejnosci te same operacie
W przypadku uszkodzenia, nalezy jak najpredzej naprawi¢ automatyke.

Jestescie zadowoleni? \W przypadku kiedy chcielibyscie w przysziosci dokupi¢ kolejne urzadzenie automatyki, zwrdccie
sie do tego samego instalatora i do Nice, a zapewnicie sobie, poza doradztwem specjalisty i produktami najoardzie]
Zzaawansowanymi na rynku, najlepsze dziatanie i maksymalng kompatybilnos¢ istniejaca instalacja.

Dziekujemy za przeczytanie niniejszych wskazowek, zyczymy duzej satysfakcji z nowego urzgdzenia: W celu ewentualnych
wyjasnien, czy porad prosimy zwroci¢ sie do waszego instalatora.

\
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/D|ch|ara2|one di conformita
Declaration of Conformity

Dichiarazione CE di conformita secondo Direttiva 98/37/CE, Allegato Il, parte B (dichiarazione CE di conformita del fabbricante)
According to Directive 98/37/EC, Annexe I, part B (CE declaration of conformity by manufacturer)

193/TUB3500 Revisione: 0

Revision

Numero
Number

Il sottoscritto Lauro Buoro in qualita di Amministratore Delegato, dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto
The undersigned Lauro Buoro, managing director, declares under his sole responsibility that the following product:

Nome produttore:
Manufacturer’s name

NICE s.p.a.

Indirizzo Via Pezza Alta 13, 31046 Z.I. Rustigné, Oderzo (TV) Italia
Address

Tipo Motoriduttore elettromeccanico trifase 400 V

Type electromechanical gearmotor

Modello TUBB500

Model

Accessori: Ricevente opzionali K, BIO, FLO, FLOR, SCHEDA PIU
Accessories Mod. K;BIO; FLO; FLOR radio receiver, PIU’ expansion card

Risulta conforme a quanto previsto dalle seguenti direttive comunitarie:
Satisfies the essential requirements of the following Directives

98/37/CE (ex 89/392/CEE) DIRETTIVA 98/37/CE DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 22 giugno 1998 concernente il
ravvicinamento delle legislazioni degli Stati membri relative alle macchine
DIRECTIVE 98/37/CE COUNCIL of June 22, 1998, for the harmonisation of the legislations of member States regarding machines

Come previsto dalla direttiva 98/37/CE si avverte che non € consentita la messa in servizio del prodotto sopra indicato finché la macchina,
in cui il prodotto € incorporato, non sia stata identificata e dichiarata conforme alla direttiva 98/37/CE.

As specified in the directive 98/37/CEE use of the product specified above is not admitted until the machine on which it is mounted has been identified and
declared as conforming to the directive 98/37/CEE.

Inoltre il prodotto risulta conforme a quanto previsto dalle seguenti direttive comunitarie, cosi come modificate dalla Direttiva 93/68/CEE del
consiglio del 22 Luglio 1993:

Furthermore, the product complies with the specifications of the following EC directives, as amended by the directive 93/68/CEE of the Euro- pean Council of
22 July 1993:

73/23/CEE DIRETTIVA 73/23/CEE DEL CONSIGLIO del 19 febbraio 1973 concernente il riavvicinamento delle legislazioni degli Stati mem-
bri relative al materiale elettrico destinato ad essere adoperato entro taluni limiti di tensione

73/23/ EEC DIRECTIVE 783/23/EEC OF THE COUNCIL of February 19, 1973 for the harmonisation of the legislations of member States regarding
electrical equipment designed to be used within certain voltage limits

89/336/CEE DIRETTIVA 89/336/CEE DEL CONSIGLIO del 3 maggio 1989, per il riavvicinamento delle legislazioni degli Stati membri relative
alla compatibilita elettromagnetica

89/336/ EEC DIRECTIVE 89/336/EEC OF THE COUNCIL of May 3, 1989, for the harmonisation of the legislations of member States regarding electromag-
netic compatibility

Oderzo, 23 Luglio 2004
Oderzo, 23 July 2004 Amministratore Delegato
Managing Director

Lauro Buoro
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C Nice SpA

Oderzo TV ltalia

Tel. +39.0422.85.38.38
Fax +39.0422.85.35.85
info@niceforyou.com

Fax +39.049.89.73.85.2
infopd@niceforyou.com

Nice France

E Buchelay
Tel. +33.(0)1.30.33.95.95
Fax +383.(0)1.30.33.95.96
info@fr.niceforyou.com

(0)4.78.26.56.53
Fax +33.(0)4.78.26.57.53
infolyon@fr.niceforyou.com

Nice Belgium

Leuven (Heverlee)

Tel. +32.(0)16.38.69.00
Fax +32.(0)16.38.69.01
info@be.niceforyou.com

info@es.niceforyou.com

Nice Polska
Pruszkow

Tel. +48.22.728.33.22
Fax +48.22.728.25.10
info@pl.niceforyou.com

Nice Padova Nice Rhone-Alpes n Nice Espaiia Madrid E Nice UK
E Sarmeola di Rubano PD ltalia E Decines Charpieu France Tel. +34.9.16.16.33.00 z Chesterfield
Tel. +39.049.89.78.93.2 Tel. +33.( Fax +34.9.16.16.30.10 Tel. +44.87.07.55.30.10

Fax +44.87.07.55.30.11
info@uk.niceforyou.com

z Nice Espaina Barcelona
Nice Roma Nice France Sud Tel. +34.9.35.88.34.32 [ o Nice China
E Roma ltalia E Aubagne France Fax +34.9.35.88.42.49 E Shanghai
Tel. +39.06.72.67.17.61 Tel. +33.(0)4.42.62.42.52 info@es.niceforyou.com Tel. +86.21.575.701.46

Fax +39.06.72.67.55.20
inforoma@niceforyou.com

Fax +33.(0)4.42.62.42.50

infomarseille@fr.niceforyou.com

Fax +86.21.575.701.44
info@cn.niceforyou.com

n Nice Gate is the doors and gate automation division of Nice

Z Nice Screen is the rolling shutters and awnings automation division of Nice WWW.nicefOI‘yOU.C0m
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