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NEOMAT A jest produktem firmy Motus S.p.a. (TV) I. ERGO, PLANO, VOLO sg produktem firmy Nice S.p.a.(TV) Wiochy. Motus S.p.a. jest spdika nalezaca do grupy Nice S.p.a.Wiochy

Ostrzezenia

Siiniki z serii “NEOMAT A” stuzg do automatyzacji ruchu rolet i kazde inne ich
zastosowanie jest nieprawidiowe i zabronione.

Silniki przeznaczone sa do uzytku w zespotach mieszkaniowych; czas pracy
ciagte] przewidziany jest na 4 minuty w cyklu 20%.

Przy wyborze typu silnika, w zaleznosci od jego zastosowania, nalezy mie¢
na uwadze moment nominalny i czas funkcjonowania wskazany na tabliczce
znamionowej. Minimalna $rednica rury, gdzie moze by¢ zainstalowany silnik
NEOMAT SA, ma wynosi¢ 40 mm, dla sinika NEOMAT MA - 62 mm i dla
silnika NEOMAT LA - 70 mm.

Instalowanie ma by¢ wykonane przez
bezpieczenstwa.

technikow  wedlug norm

1) Opis produktu

W urzadzeniach montowanych na zewnatrz przewdd zasilajacy z PCV
zainstalowa¢ wewnatrz kanalika zabezpieczajgcego. Chroni¢ silnik przed
zgnieceniem, uderzeniem, spadnieciem lub kontaktem z ptynami
jakiegokolwiek rodzaju; nie dziurawic i nie wkrecac srub na catej diugosci rury
(rys. 1). W celu czynnosci konserwacyjnych lub napraw zwréci¢ sig do
personelu technicznego.

Uwaga: niektore fazy programowania moga wykorzysta¢ blokady
mechaniczne rolety (zaslepki lub sprezyny antywlamaniowe). W tym
wypadku nalezy wybra¢ silnik z najbardziej odpowiadajgcym momentem
majgc na uwadze waga rolety i unikajgc zbyt mocnych silnikow.

/

Silniki rurowe NEOMAT SA 35mm, NEOMAT MA 45mm (rys.2) i
NEOMAT LA 58mm posiadaja centrale elektroniczng i wbudowany
odbiomnik radiowy, ktéry pracuje na czestotliwosci 433.92 MHz z
technologig rolling code, gwarantujgc wysoki poziom bezpieczenstwa.
Do kazdego sinika mozna wczytac do 14 pilotéw z serii “ERGO?,
‘PLANO” (rys. .31 4) lub “VOLO S RADIO”.

Whbudowana w silniku centrala posiada takze system elektronicznych
wylgcznikow krancowych duzej precyzji, ktory jest w stanie, w sposob
clagly, odczytywac pozycje rolety.

W fazie programowania ustala sie punkty graniczne rolety zamknietej i
rolety otwartej (i ewentualne pozycje posrednie); ruch rolety zatrzyma
sie automatycznie po dojsciu do tych dwoch pozydii.

\Centra\a odczytuje nawet gwattowne zmiany i przesilenia siinika

\

przerywajac natychmiast ruch; ta charakterystyka jest wykorzystana do
automatycznego programowania pozycji granicznych i wéwczas gdy
roleta posiada zaslepki graniczne gome i sprezyny antywlamaniowe.

Programowanie granic ruchu i innych dodatkowych funkcji mozna
wykonac pilotem, sygnat akustyczny bedzie kierowat poszczegdlnymi
fazami. Silnikiem mozna sterowac takze przyciskiem zewnetrznym
(funkcja Krok po kroku) lub drogg Bus “TTBUS'.

Czujniki wiatru, sforica i deszczu, automatycznie uaktywniajg system,
kiedy warunki klimatyczne tego wymagaja.

2) Instalacja

Przygotowa¢ silnik wedtug nastepujgcej sekwencii (rys. 4):

1. Wsuna¢ tuleje (E) na sinik (A) do momentu zalozenia jej na
odpowiedni wystep pierscienia (F).

2. Zalozy¢ adapter (D) na wat silnika. Mocowanie adaptera na silniku
NEOMAT SA jest automatyczne na zatrzask

3. Przymocowa¢ adapter na silniku NEOMAT MA pierscieniem
sprezystym na zatrzask

Wsungc¢ tak ziozony silnik do rury wzniesienia rolety do momentu jej
nasuniecia na tuleje (E). Przykreci¢ rure do adaptera (D) srubg M4x10
\tak, aby unikng¢ mozliwych przesunie¢ osiowych silnika (rys. 5). Na

Rys. 4

: Siinik rurowy NEOMAT A

Haczyk lub zawleczka do przymocowania
Wspomnik i czes¢ dystansowa

Adapter napedowy

Tuleja

Pierscien

Tmoow»®

koniec zablokowa¢ glowice sinika we wsporniku (C), z ewentualng
czescig dystansowa, haczykami lub zawleczkami (B).

/ 2.1) Polaczenia elektryczne

A UWAGA: przy podiaczeniu silnika nalezy zastosowaé
wylacznik wielobiegunowy do odtaczenia od sieci elektrycz-
nej, gdzie odlegto$¢ pomiedzy stykami ma wynosié co najm-
niej 3 mm (wyltacznik sekcyjny lub gniazdo i wtyczka, itp.)

A UWAGA: skrupulatnie przestrzega¢ przewidzianych
potaczen; w wypadku niepewnosci nie probowac, ale zapoz-
naé¢ sie z odpowiednimi szczegétowymi instrukcjami tech-
nicznymi, ktére dostepne sa na stronie internetowej:
www.niceforyou.com.

/
\

Btedne wykonanie potgczen moze spowodowaé uszkodzenia
i stworzy¢ niebezpieczne sytuacje.

Przewdd do potgczen elektrycznych  silnika NEOMAT A posiada 6 2yt

® Linia zasilania z sieci elektrycznej. Faza, Neutralna i Uziemienie

e Sygnaly sterujgce niskiego napiecia (SELV): Krok po Kroku lub Bus
“TTBUS” i czujniki klimatyczne

Etykietka
70Ma

Brazowy = faza elekiryczna
Niebieski = neutralny (zero) ;&
Zoto/zielony = uziemienie

Etykietka
Zielona

Czamy = Wspdlny (OV)
Bialy = Krok po kroku + “TTBUS”
Pomaranczowy = Czujniki klimatyczne

iz
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/2.1.1) Wejscie “Krok po Kroku”

Do recznego sterowania automatyki mozna podtaczy¢ prosty przycisk
(pomiedzy Wspdlnym i wejsciem Krok po kroku). Funkcjonowanie
odbywa sie wedtug sekwenciji: wznisienie-stop-obnizenie-stop.

Gdy przycisk bedzie pod naciskiem ponad 3 sekundy (ale krocej niz 10
sekund) uaktywnia sie ruch wzniesienia (odpowiadajacy przyciskowi A
na pilocie). Gdy przycisk bedzie pod naciskiem ponad 10 sekund

uaktywnia sie ruch obnizania (odwijania) (odpowiadajgcy przyciskowi
V). Ta specjalna funkcja moze by¢ uzywana do “synchronizacji” kilku
silnikéw do tego samego ruchu niezaleznie od pozycji, w ktorych sie
znajdujg

~

/2.1.2) Wejscie “TTBUS”:
“TTBUS” jest to Bus rozszerzony do kontroli central sterujgcych silniki

rolet i zaston. Bus przewiduje mozliwos¢ kontroli do 100 central, fgczac
je rownolegle tylko 2 przewodami (wspdlny i “TTBUS”).

Dodatkowe informacje umieszczone sg w instrukcjach pilotow
“TTBUS”.

/
\

AV

2.1.3) Czujniki klimatyczne:

Do wejscia “Czujnikdw Klimatycznych”, pomiedzy Wspolnym (zyta czar-
nea) i wejsciem Czujnikdw klimatycznych (zyta pomaranczowa) mozna
podigczy¢ prosty czujnik wiatru (anemometr) lub specjalny  czujnik wia-
\tr—s’rohce—deszcz.

Do tego samego czujnika mozna polgczyC, réwnolegle 5 central,
uwazajgc na prawidlowg biegunowos¢ sygnatow (we wszystkich sil-
nikach przewdd czamy ma by¢ potgczony do przewodu czarmego |
przewdd pomaranczowy do przewodu pomaranczowedo).

J
\

J

/

2.2) kacznik i przewéd zasilajacy

technicznym.

(ten rozdziat dotyczy tylko wersji NEOMAT A i jest przeznaczony dla technikdw serwisu obstugi)

A UWAGA: gdy przewdd zasilajacy jest uszkodzony nalezy go wymieni¢ na identyczny dostepny u producenta lub w serwisie

Gdy zajdzie koniecznos¢ odiaczenia silnika od przewodu zasilajacego postapi¢ tak, jak wskazano na ponizszych rysunkach:

Przekrecic  tulejg  do  momentu Powtérzy¢ czynnos¢ dostosowania
dopasowania naciecia do jednego z dla nastepnego zabka
\zabkc’)vv zaczepu, po czym odczepic.

Zgia¢ przewdd w kierunku do wnetrza  PociggnaC i wyciggnac zigcze
i $ciagng¢ zabezpieczenie odkrecajac
delikatnie w kierunku na zewnatrz

\

)

3) Regulacje

-

Silniki rurowe z seri NEOMAT A posiadaja elektroniczny wylgcznik
kraricowy, ktory przerywa ruch, kiedy roleta osiagnie pozycje graniczne
zamkniecia lub otwarcia.

Te dwie pozycje zapamietane sg w odpowiedniej fazie programowa-
nia, ktérg nalezy wykonac z silnikiem i z zastong juz catkowicie zamon-
towang.

Gdy pozycje "0" (roleta otwarta) i “1” (roleta zamknigta) nie zostaly
jeszcze zapamigtane to sterowanie silnikiem jest rowniez mozliwe, spo-
sobem recznym.

Mozna zaprogramowac takze pozycje posrednig (Pos. “I") czesciowe-
go otwarcia rolety.

Roleta otwarta (pozycja O)

Roleta zamknieta (pozycja 1)

Pozycja posrednia (“I")

~
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4)

/

Programowanie

Programowanie podzielone jest na trzy fazy: e Zapisywanie pilotow, gdzie przewidywane sa “grupy”
1. Wezytywanie pilotow nalezy wykonaé po uprzednim wyborze grupy, do ktorej
2. Programowanie pozycji “0" i “1” dostosuje sie silnik.

3. Programowanie opcjonalne
¢ Programowanie droga radiowa mozna wykonaé we

AUWAGA: Wszystkie sekwencje zapisywania nadajnikow i wszystkich silnikach, ktére znajduja sie w =zasiegu
programowanie parametrow sa okreslone czasowo, to nadajnika; zasilenie wéwczas nalezy podiaczy¢ tylko do
znaczy, ze nalezy je wykonaé¢ w ograniczonym czasie. tego, ktory bedzie programowany.

\

\
-

4.1) Zapisywanie pilotow

Kazdy pilot zostanie rozpoznawany przez wbudowany do centrall NEOMAT A odbiomnik; rozpozna on indywidualny “kod” nadajnika. Kazdy nadajnik
ma wiasny kod. Niezbedna jest wiec faza “zapisywania”, poprzez ktorg dostosowuje sie centrale do rozpoznania kazdego pojedynczego pilota.

Gdy w pamieci odbiormika nie ma zapisanego zadnego kodu to zapis pierwszego pilota wykonuje sie nastepujaco:

Tabela “A1” Zapisywanie pierwszego pilota (rys 7) Przykiad
1. Zaraz po zasileni centrali ustyszymy 2 diugie sygnaty (oiiip) « b oz Jj Jj
S on [
2. W ciggu do 5 sekund przycisng¢ i utrzymac pod naciskiem przycisk m wczytywanego nadajnika 4
(na okolo 3 sekundy) Car 3s
3. Zwolni¢ przycisk m kiedy ustyszymy pierwszy z 3 sygnatdw, ktdre potwierdzg zapisanie 4 ﬂ Jj ﬂ
Curt

Nota: Gdy w centrali juz sa zapisane kody to zaraz po jej wiaczeniu ustyszymy 2 krétkie sygnaly (bip) i nie bedzie moZliwe wykonanie
czynno$ci wyzej opisanych ale nalezy postgpi¢ nastepujgco (Tabela “A2”)

Gdy jeden lub wiecej nadajnikdw zostaly juz zapisane to nastepne zapisujemy w ponizszy sposob:

Tabela “A2” Zapisywanie innych pilotow (rys 8) Przyktad
1. Utrzymac pod naciskiem (przez okolo 5 s) przycisk m nowego nadajnika az do uslyszenia sygnatu) 4 ﬂ
nowego 5s
2. Powoli 3 krotnie przycisnaC przycisk m nadajnika juz wpisanego (starego) 4
starego X3
3. Przycisnac jeszcze raz przycisk m nowego nadajnika. 4
nowego
4. Na zakonczenie 3 sygnaty potwierdzg prawidiowe zapisanie nowego nadajnika. ﬂ Jj Jj

Uwaga: Gdy pamiec jest zapetniona (14 koddw), 6 sygnaldw bedzie oznaczalo, ze nadajnik nie bedzie zapisany.

AN

-
/

4.2) Programowanie pozycji “0” i “1”

W automatyce rolet mogg zaistnie¢ 3 przypadki i zwigzane sg one z obecnoscig lub nie elementow ,blokujacych” bieg rolety: ,zaslepki” (korki)
jako punkty graniczne biegu podnoszenia rolety (ograniczajg nawijanie rolety) i — lub ,sprezyny antywlamaniowe” (nie pozwalajg na podniesienie
rolety gdy jest ona catkowicie obnizona).

W zaleznosci od istniejacych lub nie tych ogranicznikow  (zaslepki i-lub sprezyny) programowanie moze odby¢ sie inaczej:

Reczne programowanie wylacznikéw krancowych (Nie sg konieczne zaslepki lub sprezyny antywlamaniowe)
Pétautomatyczne programowanie wytacznikéw krancowych (Konieczne sg zaslepki przy nawijaniu)
Automatyczne programowanie wytacznikéw krancowych (Konieczne sg zaslepki i sprezyny antywtamaniowe w odwijaniu)

Przy programowaniu pozycji nalezy zastosowac juz zapisany pilot. Dopoki nie zostang zaprogramowane  pozycje “0” i “1” to ruch ma odbyc¢ sie
recznie. Na poczatku kierunek obrotu silnika nie jest okreslony, kierunek silnika jest automatycznie dostosowywany do przycisku pilota.

AN
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Tabela “A3” R CZNE programowanie pozycji “0” i “1” (rys 9) Przykiad

1. Przycisna¢ i utrzymac pod naciskiem przycisk A lub ¥ nadajnika juz wpisanego az do 4 vy 1 M
ustawienia sie na zadanej pozycji wzniesienia. / -
2. Przycisnac¢ i utrzymac¢ pod naciskiem przycisk m nadajnika az do ustyszenia sygnatu 4 ﬂ
(po okoto 5 sekund) 5s
3. Zwolni¢ i ponownie przycisng¢ na nastepne 5 sekund przycisk m az do uslyszenia 4 4 2 J‘ J‘ J‘ J‘
szybkich sygnatow 5s
4. Przycisna¢ przycisk a az do momentu, kiedy 3 sygnaly i krotki ruch zasygnalizuje, ze wartosc : 2 ﬂ ﬂ Jj b
wzniesienia zostala zapisana ‘
5. Przycisnac i utrzymac¢ pod naciskiem przycisk A lub ¥ nadajnika juz wpisanego az do L 4 v
ustawienia sie na zadanej pozycji wzniesienia. / ' 7J
6. Przycisnac¢ i utrzymac¢ pod naciskiem przycisk m nadajnika az do ustyszenia sygnatu L 4 ﬂ
(po okoto 5 sekund) Cad 5s
7. Zwolni¢ i ponownie przycisna¢ na nastepne 5 sekund przycisk m az do uslyszenia 4 szybkich 4 2 ) J‘ ) J*
sygnatow 5s
8. Przycisna¢ przycisk ¥ az do momentu, kiedy 3 sygnaly potwierdza, ze pozycja obni ania L 4
jest juz zapisana. ﬂ ﬂ ﬂ 1

Uwaga: Teraz przycisk A zarzgdzi ruch wzniesienia a przycisk ¥ obnizenia.
Ruch wzniesienia i obnizenia zatrzyma sie w zaprogramowanej pozycii.

Tabela “A4” POLAUTOMATYCZNE programowanie pozycji “0” i “1”(rys.10)

1. Przycisnac¢ i utrzymac¢ pod naciskiem przycisk a lub ¥ nadajnika juz wpisanego az do ¥ ¥y 17— o
catkowitego nawiniecia sie rolety i kiedy silnik zatrzyma sie na zaslepkach w fazie wzniesienia. ﬂ / Hb . o M
)4

2. Przycisnac i utrzymac pod naciskiem przycisk ¥, ktéry spuszcza rolete. .
-
3. Zwolni¢ przycisk ¥ kiedy roleta osiggnie zgdang pozycie (“1”) 4 i
b 5s
4. Przycisnac i utrzymac pod naciskiem przycisk m nadajnika juz wpisanego az do ustyszenia ¥ Jj
sygnatu (po okoto 5 sekundach) 5s
5. Zwolni¢ i ponownie przycisng¢ na nastepne 5 sekund przycisk m az do ustyszenia 4 szybkich 4 A 4 ) J\ J\ J\
sygnatow 5s
6. Przycisna¢ przycisk ¥ az do momentu, kiedy 3 sygnaly potwierdzg, ze pozycja wzniesienia jest ¥
juz zapisana. 30 .

Uwaga: przycisk A kierowat bedzie ruchem wzniesienia a przycisk ¥ obnizania.
Przy nawijaniu roleta zatrzyma sie odpowiednio do zaslepek, przy obnizaniu odpowiednio w pozycji zaprogramowane.

Tabela “A5” AUTOMATYCZNE programowanie pozyciji “0” i “1” (rys 11) Przykiad

1. Sprawdzi¢ czy roleta znajduje sie w polowie biegu, ewentualnie przyciskami A | ¥ juz wpisanego ¥ / A 4 ‘*
pilota ustawic¢ rolete na potowie biegu.

2. Nacisng¢ i utrzymac pod naciskiem przycisk m juz zapisanego nadajnika az do ustyszenia ¥ Jj
sygnatu bip (po okoto 5 sekundach), po czym zwolnic. 5s

3. Ponownie nacisng¢ przycisk na nastepne m az do ustyszenia 4 szybkich sygnaldow, po ¥ J‘ J‘ ) J‘ 4
czym zwolnic. 5s

4. Ponownie nacisng¢ przycisk m az do uslyszenia pierwszego z 2 wolnych sygnatow. ¥ Jj 4 ﬂ

5. Roleta powinna porusza¢ sie w kierunku do gory; gdy ruch odbywa sie w kierunku do dotu 4 / L 4 .
nalezy przycisngC przycisk A lub ¥ w celu poruszenia rolety w kierunku do gory.

6. Procedura w tym miejscu bedzie kontynuowata automatycznie:
najpierw znaleziona zostanie pozycja “0" przy zaslepkach przy odwijaniu i nastepnie pozycja “1” H J
odpowiednio do sprezyn anty wiamaniowych w nawijaniu. -

7. Procedura zakonczy sie z calkowicie zamknietg roletg (odwinietg) i 3 sygnatami. Jj Jj Jj

Uwaga: Teraz przycisk a kieruje ruchem wzniesienia a przycisk ¥ kierunkiem obnizania .
Ruch wzniesienia i obnizani a zatrzymaja sie w wyszukanych punktach.
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4.3) Programowanie opcjonalne

Opcjonalne programowanie jest mozliwe tylko po zakonczeniu programowania pozycji ‘0" i “1”

“q

Zapisywanie pozycji posredniej
Gdy zapisana zostala pozycja posrednia ‘I" bedzie mozna ustawi¢ rolete w zaprogramowanej pozycji jednoczesnym przycisnieciem dwaédch
przyciskow nadajnika:

Zapamietywanie posredniej pozycji wykona¢ wediug ponizszej procedury:

Tabela “A6” Programowanie posredniej pozycji “I” (fig 12) Przykiad
1. Przyciskami A m ¥ pilota ustawic rolete na pozycii, kitérg zachowamy jako pozycie posrednig ‘. ¥ ¥ ¥ i
2. Przycisna¢ i utrzymac pod naciskiem przycisk m az do ustyszenia sygnatu (po okoto 5 sekundach) ¥
o Jj 5s

3. Zwolni¢ i ponownie przycisng¢ na nastepne 5 sekund przycisk m az do ustyszenia 4 szybkich 4 4 ) J‘ ) J‘

sygnatow 5s
4. Przycisna¢ jednoczesnie przyciski ¥ A az do momentu, kiedy 3 sygnaly potwierdza, ze 4 4

wartos¢ zostata zapisanaa ﬂ Jj Jj

-
/

4.4) Zmiana zapisanych pozycji

Aby zmieniC zapisane pozycje nalezy je najpierw skasowac i zaprogramowac ponownie.

Tabela “A7” Kasowanie pozyciji posredniej “I” (rys. 12)
1. Przycisnac¢ i utrzymac¢ pod naciskiem przycisk m nadajnika juz wpisanego az do ustyszenia 4
sygnatu (po okolo 5 sekundach) Jj 5s
2. Zwolni¢ i ponownie przycisng¢ na nastepne 5 sekund przycisk m az do ustyszenia 4 szybkich 4 A 4 ) J‘ J‘ J‘
sygnatow 5s
3. Przycisna¢ jednoczesnie przyciski az do momentu kiedy 5 sygnalow A ¥ zasygnalizujg , 4 L 4
Ze pozycja posrednia zostala juz skasowana. ﬂﬂ ﬂﬂﬂ

Teraz bedzie moZliwe zaprogramowanie nowej posredniej pozycii (Tabela “AB”)

Tabela “A8” Kasowanie pozycji “0”i “1” (rys. 13)
1. Przycisnac¢ i utrzymac pod naciskiem przycisk m nadajnika juz wpisanego az do ustyszenia L 4 Jj
sygnatu (po okoto 5 sekundach) 5s
2. Zwolni¢ i ponownie przycisna¢ na nastepne 5 sekund przycisk m az do uslyszenia 4 szybkich 4 4 ) J‘ J\ J‘
sygnatow Cu 5s
3. Nacisng¢ przycisk a (w wypadku zaprogramowania automatycznego lub recznego) Iub przycisk
v (w wypadku zaprogramowania potautomatycznego), az do momentu kiedy 5 sygnatow / ﬂﬂﬂﬂﬂ

poinformujg o tym, ze pozycje “0" i “1” zostaly skasowane.
UWAGA: Po wykasowaniu pozycji “0" i “1” zastona moze by¢ poruszana tylko recznie; konieczne jest wiec zapisanie nowej pozycji.
(Tabele “A3", "Ad”, "A5")

Gdy zajdzie koniecznos¢ skasowania wszystkich danych w pamieci centrali NEOMAT mozna wykona¢ ponizszg procedure.
Kasowanie pamieci jest mozliwe:

e pilotem nie zapisanym poczawszy od punktu A.

e jednym juz zapisanym poczawszy procedure od punktu N 1

Mozna skasowac:

e Tylko kody pilotow, konczac na punkcie N 4

¢ \Wszystkie dane (kody pilotdw, pozycje, poziomy wiatru i sforica, adresu TTBUS, itp.) konczac procedure.

Tabela “A9” Kasowanie pamieci (rys. 14) Przyktad
O A. Podczas gdy silnik nie jest zasilany uaktywniamy wejscie Krok po kroku, wejscie to ma by¢ - >
aktywne do momentu zakonczenia procedury (podigczy¢ przewdd biaty i czamy) /mgﬂ\
B. Podigczy¢ zasilanie do silnika i odczekac na 2 poczatkowe sygnaty b ﬂ ﬂ
P ON BN
o 1. Przycisnac¢ i utrzymac¢ pod naciskiem przycisk m nadajnika juz wpisanego az do ustyszenia ¥ ﬂ
sygnatu (po okoto 5 sekundach) Bs
2. Przycisnac i utrzymac¢ pod naciskiem przycisk A nadajnika az do ustyszenia 3 sygnatow; 4 ﬂ Jj Jj 4
zwolni¢ przycisk a dokladnie w momencie trwania trzeciego sygnatu
3. Przycisnac¢ i utrzymac¢ pod naciskiem przycisk m nadajnika az do ustyszenia 3 bip; zwolni¢ 4 ﬂ Jj Jj 4
przycisk m doktadnie w momencie trwania trzeciego sygnatu
0 4. Przycisnac¢ i utrzymac¢ pod naciskiem przycisk ¥ nadajnika az do ustyszenia 3 sygnatow; 4 ﬂ Jj Jj 4
zwolni¢ przycisk ¥ dokladnie w momencie trwania trzeciego sygnatu
5. Gdy chcemy skasowac wszystkie dane to w ciggu 2 sekund przycisngc jednoczesnie A e V¥, vy ¥
podzniej zwolnic je. do 2s -
\Po kilku sekundach 5 sygnatow potwierdzi, ze wszystkie kody w pamieci zostaly wykasowane. /
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4.5) Programowanie czujnikéw klimatycznych

Gdy na wejscie ,czujnikow” zostanie podigczony czujnik wiatru mozliwe bedzie wykonanie wyboru jednego z 3 mozliwych poziomow czutosci (1
= 18Km/godz., 2 = 30Km,/godz. i 3 = 45 Km/godz., gdy bedzie zastosowany czujnik “VOLO”); Fabrycznie ustawienie to poziom nr.2.

Kiedy poziom zostanie przekroczony na ponad 3 sekundy, uaktywnia sie wigcza sie funkcja przypisana do przycisku A i ruch zostanie
zablokowany az do momentu, kiedy predkos¢ wiatru nie spadnie ponizej poziomu zaprogramowanego na co najmniej jedng minute.

Jak zmienia¢ zaprogramowany poziom;

Tabela “10” Zmiana poziomu interwencji zabezpieczenia "wiatr" (rys 15) Przykiad
1. Przycisng¢ przycisk m nadajnika juz wpisanego az do ustyszenia sygnatu (po okolo 5 sekundach) 4 ﬂ
Cad 55
2. Przycisnaé wolno przycisk a tyle razy, ile wynosi zadany numer poziomu czutosci (1, 2 Iub 3) ¥ é;i 138 im%
X3= 45 km/h
3. Po krotkiej] chwili uslyszymy tyle sygnaldw, jaki jest numer wybranego poziomu ﬂ ?;i ég m}%
X38= 45 km/h
4. Przycisnac przycisk m aby potwierdzi¢, 3 sygnaly potwierdzg nowe ustawienie. Aby wyjs¢ z 4 ﬂ Jj Jj
procedury bez zmiany poprzedniego poziomu nalezy odczekac 5 sekund bez potwierdzenia

\

-
/

4.6) Programowani pozyciji bez pilota

Cho¢ nie jest to tatwe, mozna réwniez wykona¢ programowanie pozycji zatrzymania i pozycji “0” i “1” bez pilota poprzez zastosowanie funkcii
Krok po kroku.

W tym wypadku mozliwe jest programowanie POEAUTOMATYCZNE | AUTOMATYCZNE.

Tabela “11” Programowanie POZYCJI “0” i “1” poszukiwanie POLAUTOMATYCZNYM Przyktad

1. Przycisna¢ przycisk Krok po roku; gdy roleta porusza sie w dot (odwija sig) to zwolni¢ przycisk
i powtdrzy¢ czynnosc.

2. Przytrzymac przycisk Krok po kroku do momentu, kiedy silnik zatrzyma sie automatycznie,
poniewaz calkowicie odwienieta roleta uderzy w zaslepki (pozycja “0").
Po czym zwolni¢ przycisk

3. Przyciskiem Krok po kroku (funkcja reczna) zatrzymac rolete w fazie odwijania w miejscu, ktory
bedzie punktem maksymalnej pozycji (pozycja “1”) tak, aby nastepng faza juz byta faza
wzniesienia.

4. Dwukrotnie przycisng¢ (w ciggu do 2 sekund) przycisk Krok o kroku i przytrzymac po drugim
nacisnieciu przez co najmniej 5 sekund (silnik zatrzymany); sygnaty i krotki ruch wzniesienia |
obnizenia zasygnalizujg, ze pozycja zostata zapisana X2(X5s) 1

Tabela “12” Programowanie pozyciji “0” i “1” z poszukiwaniem AUTOMATYCZNYM
1. Przycisna¢ przycisk Krok po kroku; gdy roleta obniza sie nalezy zwolni¢ przycisk i powtorzy¢ m H
Czynnose. - Lo
2. Przytrzymac przycisk Krok po kroku do momentu, kiedy silnik zatrzyma sie automatycznie, I T‘
poniewaz roleta bedzie juz catkowicie nawinieta (pozycja “0"). |
3. Przytrzymac przycisk przez nastepne 6 sekund az do momentu, kiedy roleta zacznie krotki ruch
obnizania (odwijania). X5s Jj Jj
4. Roleta zaczyn; poru§zac sie w kierunku d.o‘ dotu w pogzukxwamu pozycji “1”. il
Procedura moze by¢ przerwana uaktywniajgc ponownie przycisk Krok po kroku. o
5. Kiedy roleta catkowicie sie zamknie odpowiednio do sprezyn antywlamaniowych to zatrzyma
sie i 3 sygnaly sygnalizujga zaprogramowanie pozycji ‘0" i “1”. ﬂ Jj ﬂ

Uwaga: Funkcjg Krok po kroku nie jest mozliwe zapisanie pozycji czesciowego otwarcia.

Gdy mamy zamiar zmieni¢ pozycje nalezy wykasowac wszystkie ustawienia i ponownie powtdrzy¢ procedure

Tabela “13” Kasowanie pozycji “0” i “1” przyciskiem krok po kroku Przyktad
1. Przycisna¢ przycisk Krok po kroku; gdy roleta wznosi sie nalezy zwolni¢ przycisk i powtorzy¢

CzynNosC. 3s
2. Przytrzymac przycisk az do momentu, kiedy po okoto 3 sekundach zacznie sie ruch wzniesienia;

przycisngc 2 krotnie (w ciggu 2 sekund) przycisk Krok po kroku i przytrzymac po 2 przycisnieciu,

aby zatrzymac | wigczy¢ obnizanie rolety. 3s
3. Powtorzy¢ poprzednia faze 3 krotnie.

Po trzeciej probie nie odbedzie sie ruch wzniesienia. X3
4. Utrzymac¢ pod naciskiem przycisk Krok po kroku przez nastepne 10 sekund az do momentu, Jj Jj Jj ﬂﬂ

kiedy 5 sygnalow potwierdza, ze wszystkie pozycje zostaly wykasowane

Uwaga: Po skasowaniu pozycji ruch moze by¢ wykonany recznie

J
\
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5) Co ZI‘Obié, kiedy... czyli maly poradnik w momencie, kiedy cos jest nie tak!

/

wejscie Krok po kroku nie steruje zadnym ruchem.
wadliwy i powinien by¢ wymieniony.

ale ruch nie odbywa sie.

nadajnika.
startuje.
Sprawdzi¢ i ewentualnie powtdrzy¢ programowanie.

Po wydaniu komendy silnik nie rusza sie.

prog czutosc,

wymieniony.

.

Po podiaczeniu zasilania silnik nie wydaje 2 sygnatow i
Sprawdzi¢ czy sinik podigczony zostat do sieci z odpowiednim
napieciem, gdy zasilenie jest wiasciwe to jest moZliwe, ze sinik jest
Po wydaniu polecenia droga radiowa styszymy 6 sygnatow,

Pilot nie zostat zsynchronizowany, nalezy powtorzyC zapisywanie

Po wydaniu polecenia styszymy 10 sygnatow i poézniej ruch

Autodiagnoza parametréw w pamieci odczytata jakgs anomalie (bledna
pozycja, adres TTBUS, poziom wiatru i sftonca, kierunek ruchu).

e By¢ moze zainterweniowalo zabezpieczenie termiczne, w tym
wypadku wystarczy odczeka¢ do momentu ochlodzenia sie silnika
e (Gdy podigczony jest czujnik wiatru to moze zostal przekroczony

* Mozna tez wytaczy¢ i wigczy¢ silnik, gdy nie ustyszymy 2 sygnatow
to mozliwe, ze jest to powazny powdd i sinik powinien byc

W trakcie wzniesienia i przed osiggnieciem ustawionej
pozycji (poz. “0” , poz. “C” poz. “I”), silnik zatrzymuje sie i
styszymy, ze 3 krotnie wykonuje probe startu.

To objaw normalny po zaprogramowaniu pozycji ‘0" i “1" w sposobie
POFAUTOMATYCZNYM: gdy w trakcie wzniesienia odczytane
zostanie przecigzenie to silnik wigczony zostanie na 1 sekunde, po
ktorej ponownie wykonuje probe startu. Sprawdzi¢ i wyeliminowac
ewentualne przeszkody.

Przy obnizaniu przed osiggnieciem zaprogramowanej pozycji
(poz. “0”, “1”, poz. “I”), silnik zatrzymuje sie.

To objaw normalny: gdy w trakcie obnizania odczytane zostanie
przecigzenie to sinik zostanie wylaczony; Sprawdzi¢ i wyeliminowac
ewentualne przeszkody.

Silnik porusza sie tylko “w ruchu recznym”.

Gdy pozycje “0" i “1" nie zostaly zaprogramowane 1o ruch silnika
wzniesienia i obnizenia odbedzie sie tylkko recznie. Zaprogramowac
pozycje ‘0" i “1".

Pozycje “0” i “1” sa zaprogramowane, ale obnizanie odbywa
sie recznie.

Autodiagnoza parametréw w pamieci odczytata anomalie w pozycii
silnika. Poleci¢ wzniesienie rolety i odczeka¢ do momentu osiagniecia
pozycji “0”.

\

6) Dane techniczne

Silniki rurowe z seri NEOMAT A

Napiecie zasilania i czestotliwose

. Patrz dane techniczne na etykietce kazdego typu

Prad i moc

. Patrz dane techniczne na etykietce kazdego typu

Moment i predkose

. tapparellaPatrz dane techniczne na etykietce kazdego typu

Czas cigglej pracy

: Maksymalnie 4 minuty

Cykl pracy

: Maksymalnie 20%

Stopien zabezpieczenia

P 44

Temperatura funkcjonowania

:-10+70°C

Doktadnos¢ (rozdzielczose) elektronicznego wytacznika kraricowego

: Wyzsza niz 0.55° (Zalezy od typu NEOMAT)

Centrala elektroniczna

Napiecie sygnalow (krok po kroku, czujniki)

. Okolo 24Vps (prad staty)

Poziom czujnika wiatru (anemometr)

. Okoto 30 lub 15 lub 45 km/godz. (przy anemometrze VOLO)

Dlugos¢ przewodow, sygnatow (krok po kroku, czujniki)

: do 100m, w poblizu innych przewoddéw do 30m

Odbiomnik radiowy

Czestotliwose

: 433.92 MHz

Kodowanie Bit rolling code (kod dynamicznie zmienny) FLOR

: 52 Bit roling code FLOR

Zasieg nadajnikow ERGO i PLANO

: okreslony na 200 m w wolnej przestrzeni i 36 m wewnatrz budynkow

\ Firma Nice S.p.a. rezerwuje sobie prawo do wprowadzenia zmiany w produktach w kazdym momencie gdy bedzie uwazata to za konieczne /
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7/~ Dichiarazione di conformita N°: Axis Nemo A Rev O\

declaration of conformity
NEOMAT A ¢ prodotto da MOTUS S.p.a. (TV) ed & identico al corrispettivo modello “Axis Nemo A”. Motus S.p.a. € una societa del gruppo Nice S.p.a.
NEOMAT A is produced by Motus S.p.a. (TV) | and is identical of the corresponding model “Axis Nemo A”. Motus S.p.a. is a company of the Nice S.p.a. group

MOTUS S.p.a. via Pezza Alta 13, 31046 Z.I. Rustigne - ODERZO - ITALY

dichiara che il prodotto: “Axis Nemo A” / declares that the product: “Axis Nemo A”

Motoriduttore per automatizzare tapparelle / Gearmotor for shutter automation

E conforme ai Requisiti Essenziali di Sicurezza delle Direttive: / Complies with the Essential Safety Requirements of Directives:

73/23/CEE Direttiva Bassa Tensione (LVD) / Low Voltage Directive (LVD)

89/336/CEE Direttiva Compatibilita Elettromagnetica (EMC) / Electromagnetic Compatibility (EMC)

1999/5/CE Apparecchiature radio e terminali di telecomunicazione (Allegato ) / Radio equipment and telecommunications terminal(Annex i)

Amministratore Delegato / General Manager
Data /date Lauro Buoro

\ 14 Luglio 2003 /
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Nice S.p.a. Oderzo TV ltalia
Via Pezza Alta, 13 Z.I. Rustigne

Tel. +39.0422.85.38.38
Fax +39.0422.85.35.85
info@niceforyou.com

Nice Padova Sarmeola |
Tel. +39.049.89.78.93.2
Fax +39.049.89.73.85.2
info.pd@niceforyou.com

Nice Roma |

Tel. +39.06.72.67.17.61
Fax +39.06.72.67.55.20
info.roma@niceforyou.com

Nice Belgium
Leuven (Heverlee) B
Tel. +32.(0)16.38.69.00
Fax +32.(0)16.38.69.01
info@nicebelgium.be

Nice Espaiia Madrid E
Tel. +34.9.16.16.33.00
Fax +34.9.16.16.30.10
kamarautom@nexo.es

Nice France Buchelay F
Tel. +33.(0)1.30.33.95.95
Fax +33.(0)1.30.33.95.96
info@nicefrance.fr

Nice France Sud Aubagne F

Tel. +33.(0)4.42.62.42.52
Fax +33.(0)4.42.62.42.50
info.marseille@nicefrance.fr

Nice Rhoéne-Alpes
Decines Charpieu F

Tel. +33.(0)4.78.26.56.53
Fax +33.(0)4.78.26.57.53
info.lyon@nicefrance.fr

Nice Polska Pruszkéw PL
Tel. +48.22.728.33.22

Fax +48.22.728.25.10
nice@nice.com.pl

www.niceforyou.com
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